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RESUMO MATERIAL

PERFIL

MATERIAL

QTDE(m)

Peso Unitario (kgm)

Peso Total. (kg)

C250X85X25X2

A36

132.47

7.10

940.5

TOTALPERFIS

940.5

TABELA DE COEFICIENTES PARA CALCULO DA PRESSAO DO VENTO ( NBR 6123 )

Diregao Vo S1 So S3 Vk Presséao
do Vento m/s m/s kgf/m2
Vento 0° 30,00 1,00 0,907 1,00 27,21 45,38
Vento 90° 30,00 1,00 0,907 1,00 27,21 45,38

*COEFICIENTE DE ARRASTO CONFORME NBR-6123

TABELA FORCA PRINCIPAL DE ARRASTO DAS PLACAS , CONFORME NBR-6123

PLACAS CF Q A FORCA DE ARRASTO
kgf/m2 M2 kgf/im2
PLACA 01 2,00 45,38 8,86 804,13

*COEFICIENTE DE FORCA PARA PLACA E MUROS, CONFORME TABELA 23 NBR-6123

TABELA DE CARGAS ADOTADAS NO PROJETO

PESO SOBRE-
ELEMENTO CHAPA METALICA CARGA
kg/m2 kgfim2
REVESTIMENTO 7,20 25,00

"AS CARGAS ACIMA FORAM ADOTADAS CONFORME PROJETO ARQUITETONICO E
INFORMAGCOES FORNECIDAS PELO CLIENTE. CASO SEJAM UTILIZADAS CARGAS

MAIORES DO QUE AS INDICADAS ACIMA, A ESTRUTURA PODERA SOFRER DANOS
E O CALCULISTA NAO SE RESPONSABILIZARA POR TAIS DANOS."
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NOTAS GERAIS:

1. ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:

ACOS (EXCETO ONDE INDICADO OUTRO) :
BARRAS REDONDAS

CHUMBADORES

ELETRODOS

PARAFUSOS e PORCAS

PREPARACAO DA SUPERFICIE

PARA PREPARAGAO DA SUPERFICIE, O FABRICANTE DA ESTRUTURA DEVERA SEGUIR 0S
PROCEDIMENTOS INDICADOS NAS NORMAS NBR 7346, NBR 7347, NBR 7348 e NBR 7145.

PINTURA

ESPESSURA DE CADA DEMAO: 30 _a, 35 /e (PELICULA SECA).
gUMA) DEMAO DE PRIMER ANTI-CORROSIVO ALQUIDICO MARROM OU PRIMARIA DE ZARCAO.

]
2 (DUAS) DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO.
3. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.
4
5

. FAZER PRE—MONTAGEM EM TODAS PECAS DA ESTRUTURA METALICA.
SOLDAR AS PEGAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO
FILETE DEVERA SER 1 MM MAIOR QUE A ESPESSURA DE MAIOR CHAPA A SER SOLDADA

. N =

EXCERTO QUANDO INDICAR OUTRA

6. O CALCULISTA NAO SE RESPONSABILIZARA PELAS ALTERAGOES DE PROJETO SEM SUA CONSULTA

E APROVAGAO POR ESCRITO ASSINADA.

7. 0 PESO DE AGO FOI CALCULADO SEM CONSIDERAR AS PERDAS NA FABRICAGAO, QUE VARIAM

CONFORME O TIPO DE OBRA.

8. O CALCULISTA NAO SE RESPONSABILIZARA POR EVENTUAIS DANOS QUE VENHAM A OCORRER NAS
TELHAS DECORRENTES DE FALHAS NA FIXAGAO E MONTAGEM DAS MESMAS, NA OCORRENCIA DE

VENTANIAS.

9. NAO ESTA INCLUIDO NESTE PROJETO O LEVANTAMENTO QUANTITATIVO DE TELHAS, RUFOS E DEMAIS
ACESSORIOS DE ACABAMENTO, OS QUAIS SERAO LEVANTADOS PELO FABRICANTE DA ESTRUTURA.

. PARA INCLINAGOES MENORES DO QUE 6% , NO CASO DE TELHAS METALICAS, DEVERA SER USADO
TRESPASSE LATERAL DE UMA ONDA E MEIA OU CONFORME INDICACAO DO FABRICANTE.

SOLDAS E EMENDAS NA TRELICA

1-0S TRECHOS DAS TRELICAS SERAO UNIDOS ATRAVES DE
SOLDA, NA OBRA. INICIALMENTE OS BANZOS DEVERAO SER
SOLDADOS EM TODO CONTORNO DE CONTATO ENTRE SI E A
SOLDA DEVERA FICAR 2,0mm SALIENTE EM RELAGAO A CHAPA
DO PERFIL. OS PONTALETES CENTRAIS DA EMENDA DEVERAO
TER SOLDA INTERMITENTE DE 6,0cm DE COMPRIMENTO A
CADA 15cm. PARA FINALIZAR, SOLDAR A CHAPA DE REFORGO
DA EMENDA EM TODO CONTORNO DE CONTATO COM A
TRELIGA, COM CORDAO DE SOLDA DE 5,0mm DE ESPESSURA
FINAL.

ASTM—A36, EXCETO ONDE INDICADO OUTRO
ASTM—A36, EXCETO ONDE INCICADO OUTRO
AWS—E70XX

ASTM—A325, EXCETO ONDE INDICADO OUTRO

2-AS PEGCAS INTERNAS DO TRELIGAMENTO (DIAGONAIS E
MONTANTES) DEVERAO SER SOLDADAS EM TODO CONTORNO
DE CONTATO COM OS BANZOS DA TRELICA E COM AS CHAPAS
DE NO (ONDE HOUVER). A ESPESSURA DO CORDAO DE
SOLDA DEVERA SER DE 3,0mm.

3-A TRELICA DEVERA SER FIXADA NOS SEUS APOIOS ATRAVES
DE SOLDA NA OBRA. SOLDAR TODO O CONTORNO DE
CONTATO DA TRELICA COM O SEU APOIO, ATRAVES DE SOLDA
DE FILETE DE 5,00mm DE ESPESSURA FINAL.

4-SOLDAR OS SUPORTES DE TERGA EM TODO CONTORNO DE
CONTATO COM A TRELIGA. ESPESSURA DO CORDAO DE SOLDA
DEVERA SER DE 3,0mm.

N=SOLDAR EM TODO CONTORNO
DE CONTATO. A ESPESSURA DA

SOLDA SERA 1MM MAIOR QUE A
ESPESSURA DA CHAPA QUE ESTA
SENDO SOLDADA.
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DETALHE CHUMBADOR

Tipo 2
Dimensdes Placa = 200x250x12 mm ( A-36 )
Parafusos = 4312.5 mm, CA-25

Ref. pilares : =
Escala 1: 20
.58._85_.58, Detalhe Ancoragem Parafuso
o T = Solda
Placa base
= E - 1 Concreto de regularizacéo
Q¥
o e R Parafuso: @12.5 mm, CA-25
R AT
40, 120 _40. "‘:VA.Z;" :z: % v .:TA‘:VA.Z«‘T;V v«:
200 ™ q‘.’v.f ‘Q:' ?v.f S
g FE_E vt ‘:A'v' o9 e A'v'A;°< e
Espessura placa base: 12 mm [ AT

Concreto: C25, em geral

Orientar ancoragem ao centro da placa

PROJETO ESTRUTURA METALICA
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